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PFAS-freie Beschichtung
von Elastomeren

Ein Hersteller von Standard- und Sondermaschinen in der Oberflachentechnik und ein
italienischer Industriedienstleister stellen eine umweltfreundliche Alternative flr die Beschichtung
von Massenkleinteilen aus Elastomeren vor. Das neue, erstmals PFAS-freie Lacksystem ist speziell
auf die Trommel-Beschichtungsmaschine des Maschinenbauers abgestimmt.

Frank Siegel

PFAS (per- und polyfluorierte Alkylver-
bindungen), die bisher in vielen Lacksys-
temen enthalten sind, sind in der Umwelt
nicht oder nur iiber sehr lange Zeitraume
vollstdndig abbaubar. Aufferdem stehen ei-
nige von ihnen im Verdacht, krebserregend
zu sein. Es ist absehbar, dass die EU den
Einsatz von PFAS in naher Zukunft ein-
schranken wird.

Deshalb haben Walther Trowal und die
italienische C.S.I. Centro Servizi Indus-

triali Srl Anfang Juli 2024 eine umwelt-
freundliche Alternative fiir die Beschich-
tung von Massenkleinteilen aus Elasto-
meren vorgestellt. Die beiden Gleitlacke
CSIP13 und CSIPN18 eignen sich fiir die
Beschichtung von Dichtungselementen
aus Elastomeren und Kunststoff - zum
Beispiel von O-Ringen oder Flachdich-
tungen. Laut dem Anbieter enthalten sie
keine PFAS, weisen aber dennoch einen
ebenso niedrigen Reibungskoeffizienten

Die neuen PFAS-freien Gleitlacke sind auf den Einsatz in der Trommel-Beschichtungsmaschine
abgestimmt.
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auf wie PTFE-basierte Lacksysteme und
sind langzeitbestandig. C.S.I. hat sie spe-
ziell fiir die Beschichtung in den Rotama-
ten von Walther Trowal entwickelt.

Die Trommel-Beschichtungsmaschine

Der Rotamat ist eine wirtschaftliche Lo-
sung fiir die Oberflichenbeschichtung von
Massenkleinteilen wie O-Ringen, Griffen,
Federn oder Schrauben. Er eignet sich fiir
ein breites Spektrum von Teilen aus Me-
tall oder Holz, Gummi oder unterschied-
lichen Kunststoffen. Dazu zdhlen Teile
fiir die Automobil- und die Kosmetikin-
dustrie, Komponenten fiir Schreib-, Spiel-
und Kurzwaren sowie Dichtungs- und
Dampfungselemente. Es konnen sowohl
wasserbasierende als auch losemittelhal-
tige Lacke verarbeitet werden. Rotamaten
werden ebenso fiir die Dekorationsbe-
schichtung mit einer Vielzahl von wasser-
und l6sungsmittel-basierten Effekt- und
Funktionslacken eingesetzt wie fiir die
Beschichtung mit Gleitlack, Haftmitteln,
Korrosionsschutz- oder Isolationslacken.
Im Rotamaten werden Kleinteile in einer
sich drehenden, geschlossenen Spriihkam-
mer beschichtet. Spriithautomaten tragen
das Beschichtungsmaterial gleichmafig
auf die sich iibereinander abrollenden Tei-
le auf, die dabei sofort getrocknet werden.
Das Resultat ist eine homogen beschichte-
te Oberfldche, gleichmdfiige Schichtdicke
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C.S.I. betreibt im Werk in Bolgare am Lago d'Iseo insgesamt fiinf der Trommel-

Beschichtungsmaschinen.

© Briining Flexible Finishes B.V.

Bei der niederldndischen Briining Flexible Finishes B.V. werden O- und X-Ringe bereits mit den
PFAS-freien Lacken beschichtet.

und hohe Langzeitstabilitdt des Material-
auftrags.

Selbst geometrisch komplizierte oder be-
sonders empfindliche Teile verlassen die
Maschine laut dem Anbieter Walther Tro-
wal gleichmdflig beschichtet, vereinzelt
und trocken. Sie konnen sofort weiterver-
arbeitet werden.

Der Beschichtungsprozess lauft vollau-
tomatisch ab, die Bedienung beschrankt
sich auf das Fiillen und Leeren der Trom-
mel. Die aufwendige Positionierung der
Teile auf Gestelle - wie sie bei konventio-

nellen Beschichtungsautomaten erforder-
lich ist - entfallt.

Speziell der Rotamat R100 wird wegen
seiner groffen Trommel zunehmend ver-
wendet, um auch grofvolumige Teile zu
beschichten - zum Beispiel Faltenbalge.

Entwicklung des Gleitlacksystems

Danilo Olivino, technischer Geschaftsfiih-
rer bei C.S.1., erkldrt, welche Herausforde-
rungen das Team bei der Entwicklung des
Gleitlacksystems zu meistern hatte: ,Wir

mussten alle fluorhaltigen Komponenten
durch ein alternatives Gleitmittel ersetzen.
Das erforderte umfangreiche Versuche -
sowohl zur Zusammensetzung des Lacks
als auch zur eigentlichen Beschichtung.
Mit der Moglichkeit, den Prozess in sehr
weiten Grenzen prdzise und wiederhol-
bar zu regeln, hat uns der Rotamat dabei
unterstiitzt. Er verfiigt iber die passende
Technik, um die Vorgdnge in der Spriih-
kammer exakt zu steuern. Besonders bei
der Beschichtung von Teilen fiir die Au-
tomobilindustrie kommt es auf hohe Pro-
zesssicherheit und Reproduzierbarkeit an,
die bietet der Rotamat.”

Er fahrt fort: ,Die umfangreiche Sensorik
des Rotamaten liefert exakte Messdaten
fiir die auf das Zehntelgramm pro Minute
genaue Regelung des Volumenstroms. So
ist gewdhrleistet, dass jederzeit die richtige
Menge an Beschichtungsmaterial pro Zeit-
einheit auf die Teile aufgetragen wird und
die gewiinschte Schichtdicke genau und
reproduzierbar eingehalten wird."

Es gibt erste Kunden von Walther Tro-
wal, die mit Rotamaten Massenkleinteile
erfolgreich mit PFAS-freien Gleitlacken
beschichten. Zu ihnen zdhlt die niederldn-
dische Briining Flexible Coating B.V., die
mit mehreren Rotamaten unter anderem
O- und X-Ringe beschichtet. //
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