WERKSTOFFE

—PFAS-freie Beschichtung von Elastomeren

Auf der DKT 2024 haben Walther Trowal und die italienische C.S.I. Centro Servizi Industriali Srl eine umweltfreundliche
Alternative fiir die Beschichtung von Massenkleinteilen aus Elastomeren vorgestellt. Das neue, erstmals PFAS-freie
Lacksystem von C.S.I. ist speziell auf die Rotamaten abgestimmt und wird auch auf der diesjdhrigen AMB gezeigt.

PFAS (per- und polyfluorierte Alkylverbin-
dungen), die bisher in vielen Lacksystemen
enthalten sind, sind in der Umwelt nicht oder
nur Uber sehr lange Zeitraume vollstandig
abbaubar. AuBerdem stehen einige von ihnen
im Verdacht, krebserregend zu sein. Es ist ab-
sehbar, dass die EU den Einsatz von PFAS in
naher Zukunft einschranken wird.

Deshalb prasentierten beide Unternehmen
nach Mitteilung von Walther Trowal auf der
Deutschen Kautschuk Tagung DKT vom 1.
bis 4. Juli in Nurnberg die neuen PFAS-freien
Cleitlacke CSIP13 und CSIPN18 fiir Dichtungs-
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elemente aus Elastomeren und Kunststoff,
beispielsweise von O-Ringen oder Flach-
dichtungen. Obwohl sie keine PFAS enthal-
ten, weisen sie nach Unternehmensangaben
dennoch einen ebenso niedrigen Reibungs-
koeffizienten auf wie PTFE-basierte Lacksys-
teme und sind langzeitbestandig. CS.l. hat sie
speziell fir die Beschichtung in den Rotama-
ten entwickelt, die Walther Trowal entwickelt
und vertreibt. Speziell der Rotamat R 100 wird
wegen seiner groflen Trommel zunehmend
von Kunden verwendet, um auch grofvolu-
mige Teile zu beschichten, etwa Faltenbalge.

Wie Danilo Olivino, technischer Geschafts-
fUhrer bei CS.I, erklart, waren zur Erreichung
dieses Ziels fir das Team einige Herausfor-
derungen zu meistern: Um alle fluorhaltigen
Komponenten durch ein alternatives Gleit-
mittel zu ersetzen, wurden umfangreiche Ver-
suche durchgefiihrt, sowohl zur Zusammen-
setzung des Lacks als auch zur eigentlichen
Beschichtung. Mit der Moglichkeit, den Pro-
zess in sehr weiten Grenzen prazise und wie-
derholbar zu regeln, verfiige der Rotamat
uber die optimale Technik, die Vorgange in
der Spriihkammer exakt zu steuern, so Olivi-



no. Besonders bei der Beschichtung von Tei-
len fr die Automobilindustrie komme es auf
hohe Prozesssicherheit und Reproduzierbar-
keit an, die der Rotamat biete.

Die umfangreiche Sensorik des Rotamaten
liefert seiner Aussage zufolge exakte Mess-
daten fir die auf das Zehntelgramm pro Mi-
nute genaue Regelung des Volumenstroms.
So ist gewahrleistet, dass jederzeit die richti-
ge Menge an Beschichtungsmaterial pro Zeit-
einheit auf die Teile aufgetragen wird und die
gewd{inschte Schichtdicke genau und repro-
duzierbar eingehalten wird.

Erste Kunden von Walther Trowal beschich-
ten mit Rotamaten Massenkleinteile erfolg-
reich mit PFAS-freien Gleitlacken. Zu ihnen
zahlt die niederlandische Briining Flexible
Coating B.V, die mit mehreren Anlagen un-
ter anderem O- und X-Ringe beschichtet, be-
richtet Walther Trowal. Der Rotamat ist die
wirtschaftliche Lésung fiir die Oberflachen-
beschichtung von Massenkleinteilen, wie zum
Beispiel O-Ringe, Griffe, Federn oder Schrau-
ben. Er eignet sich fiir ein breites Spektrum
von Teilen aus Metall oder Holz, Gummi oder
unterschiedlichen Kunststoffen. Dazu zéhlen
Teile fiir die Automobil- und Kosmetikindustrie,
Komponenten fiir Schreib-, Spiel- und Kurz-
waren sowie Dichtungs- und Dampfungsele-
mente. Es k&nnen wasserbasierende als auch
|6semittelhaltige Lacke verarbeitet werden.
Rotamaten werden ebenso fir die Dekorati-
onsbeschichtung mit einer Vielzahl von was-
ser- und l6sungsmittelbasierten Effekt- und
Funktionslacken eingesetzt wie fir die Be-
schichtung mit Gleitlack, Haftmitteln, Korro-
sionsschutz- oder Isolationslacken. In den
Anlagen werden Kleinteile in einer sich dre-
henden, geschlossenen Spriihkammer be-
schichtet. Sprihautomaten tragen das Be-

schichtungsmaterial gleichmaRig auf die sich
Ubereinander abrollenden Teile auf und wer-
den dabei sofort getrocknet. Das Resultat:
eine homogen beschichtete Oberflache, gleich-
maRige Schichtdicke und hohe Langzeitstabi-
litat des Materialauftrags. Auch geometrisch
komplizierte oder besonders empfindliche
Teile verlassen die Maschine gleichmaRig be-
schichtet, vereinzelt und trocken. Sie kon-
nen sofort weiterverarbeitet werden. Der Be-
schichtungsprozess lauft vollautomatisch ab,
die Bedienung beschrankt sich auf das Ful-
len und Leeren der Trommel. Die aufwendi-
ge Positionierung der Teile auf Gestelle - wie
bei konventionellen Beschichtungsautoma-
ten erforderlich - entfallt.

Auf der AMB 2024 in Stuttgart (10. bis
14. September 2024) zeigt Walther Tro-
wal in Halle 5, Stand Nr. 5B48, seine Cleit-
schleif-Maschinen fir die Oberflachenbear-
beitung hochwertiger Werkstiicke aus Metall
entlang der gesamten Prozesskette des
Gleitschleifens. Auerdem stellt das Unter-
nehmen seinen Rotamaten fiir das umwelt-
freundliche Beschichten von Kleinteilen vor.

Uber Walther Trowal

Walther Trowal entwickelt und produziert seit
1931 Verfahrenslésungen fir die Bearbei-
tung von Oberflachen. Ausgehend von der
Gleitschleiftechnik - der Begriff Trowalisie-
ren ist abgeleitet von Trommel Walther - hat
Walther Trowal das Angebotsspektrum kon-
tinuierlich erweitert. So entstand eine Vielfalt
von Anlagen und Maschinen fir das Gleit-
schleifen und Strahlen sowie das Beschich-
ten von Massenkleinteilen.

Das Unternehmen realisiert vollstandige Sys-
temlosungen, die sich nahtlos in verkettete
Produktionsablaufe der Kunden integrieren.

WERKSTOFFE

Das umfasst die gesamte, an die spezifischen
Anforderungen der Werksticke angepass-
te Verfahrenstechnik, bei der sich Maschinen
und Verfahrensmittel perfekt erganzen. Da
jedes Werkstiick und jeder Produktionsablauf
spezielle Anforderungen an die Prozesstech-
nik stellen, erarbeiten die erfahrenen Spezia-
listen der Versuchsabteilung gemeinsam mit
den Kunden die jeweils optimale Verfahrens-
technik. Werkstiicke mit Oberflachen, die ex-
akt den Vorgaben entsprechen, werden mit
kurzer Bearbeitungszeit und hoher Reprodu-
zierbarkeit optimal bearbeitet.

Walther Trowal zéhlt zu den wenigen Her-
stellern, die sowohl die Maschinen als auch
alle Verfahrensmittel fiir die Gleitschleiftech-
nik selbst entwickeln und herstellen, zum ei-
nen die Schleifkdrper aus Kunststoff oder
Keramik, zum anderen die Compounds. Das
Produktspektrum umfasst auch die Periphe-
rieeinrichtungen fiir das Handling der Werk-
stiicke wie Hebe- und Kippgerate, Forder-
bander oder Rollengdnge, auerdem fir die
Gleitschleifanlagen Trockner und Anlagen zur
Aufbereitung des Prozesswassers.

Mit Austauschprogrammen fiir Verschleilitei-
le, bei denen sich zum Beispiel Arbeitsbehdl-
ter in einem bestandigen Kreislauf bewegen,
werden wertvolle Ressourcen geschont und
ein Beitrag zur Nachhaltigkeit in der industri-
ellen Produktion geleistet. Der schnelle Sup-
port und der weltweite Reparatur- und War-
tungsservice sichern die hohe Verfiigbarkeit
der Anlagen. Walther Trowal beliefert Kun-
den in unterschiedlichsten Branchen in aller
Welt, so beispielsweise in der Automobil- und
Flugzeugindustrie, der Medizintechnik und
der Windenergieindustrie.

2 www.walther-trowal.de

Bei der niederlindischen Briining Flexible Finishes B. V. werden 0- und X-Ringe bereits mit PFAS-freien Lacken beschichtet
(Bild: Briining Flexible Finishes)
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